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1. Wstep
1.1. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszych specyfikacji podano w  WWiORB
D.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania (jako$¢ zastosowanych
materiatow) oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, WWIiORB 1 poleceniami
InZyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w WWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

2. Materialy
2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w WWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

Poszczegolne rodzaje materiatow powinny pochodzi¢ ze zrodet zatwierdzonych
przez Inzyniera. W przypadku zmiany pochodzenia materialu nalezy, po wykonaniu
odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowany sktad mieszanki AC.

2.2. Lepiszcza

Nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 lub rownowazne.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach
wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy posredni
z uktadem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnos$cia
do +5°C oraz z uktadem cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wyréwnawcze] z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo
wedhug PN-EN 13043 lub rownowazne i WT-1 Kruszywa 2014 lub rownowazne, obejmujace
kruszywo grube, kruszywo drobne tamane 1 wypekniacz. Kruszywa powinny spehiaé
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 tablica 8, 10, 11 (wypetniacz) lub rownowazne.

Nie dopuszcza si¢ stosowania kruszywa nielamanego.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu.
Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypelniacza
powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4 Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego Ilepiszcza asfaltowego
1 kruszywa, gwarantujacego odpowiednia przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa
1 odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i1 zastosowac
srodek adhezyjny, tak, aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci
okreslona wedlug PN-EN 12697-11 lub rownowazne, metoda A wynosita co najmniej 80%.
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Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez
producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta.

2.5 Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. zlagczy podhuznych
1 poprzecznych) z tego samego materialu wykonywanego w roznym czasie oraz spoin
stanowigcych polaczenia roznych materiatbw lub polgczenie warstwy asfaltowej
z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac:

e samoprzylepng taSme asfaltowo — kauczukowa.

Przy stosowaniu samoprzylepnej tasmy asfaltowo - kauczukowej nalezy
potwierdzi¢ jej przydatno$¢ w oparciu o wczesniejsze zastosowania. Jezeli nie jest mozliwe
udokumentowanie wcze$niejszych, pozytywnych zastosowan, nalezy na ta taSme przedstawic
Aprobatg Techniczng.

Minimalna grubos¢ tasmy — 10 mm.

2.6 Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wyréwnawcza ze starg
nawierzchnig asfaltowg) nalezy stosowac szybkorozpadowsa kationowa emulsje asfaltowa
niemodyfikowang lub modyfikowana, ktére powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 13808 lub
rownowazne i WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe 2009 lub réwnowazne, zgodne z
WWiORB D-04.03.01.

Emulsj¢ asfaltowg mozna skltadowa¢ w opakowaniach transportowych Iub
w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do
opakowan 1 zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi. Nie nalezy stosowac
zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni cieczy
,kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych
przez producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace stosowanego sprzgtu podano w WWiORB

D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanek
mineralno-asfaltowych powinien dysponowac nastepujacym sprzgtem:

— Wytwornig (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, z automatycznym sterowaniem produkcja, z mozliwoscia dozowania
dodatkow adhezyjnych (wagowo). Wytwornia Mas Asfaltowych (WMA) powinna
prowadzi¢ system ZKP (Zakladowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami PN-EN
13108-21 lub rownowazne, certyfikowany przez jednostke notyfikowang. WMA powinna
by¢ odebrana przez Inzyniera. Wydajno$¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do
wielko$ci robot. WMA powinna by¢ zlokalizowana w odleglo$ci umozliwiajacej
dostarczenie mieszanki do miejsca wbudowania przy zachowaniu wymaganych temperatur
wytwarzania i wbudowania.

— Ukladarka do rozkladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,
z elektronicznym sterowaniem réwnoscia, pochyleniami i1 rzednymi uktadanej warstwy,
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pozwalajaca na ulozenie warstwy z zatozong grubos$cig i szeroko$cig oraz z podgrzewang
plyta wibracyjng do wstepnego zageszczania lub zespotem ukladarek pracujacych
rownolegle z przesunigciem roboczym umozliwiajacym utozenie stykajacych sie warstw
asfaltowych na gorgco.
— Skrapiarka.
— Walcami stalowymi gtadkimi: lekkim, $rednim i cigzkim.
— Szczotka mechaniczng i/lub innym urzadzeniem czyszczacym.
— Samochodami samowytadowczymi z przykryciem brezentowym lub termosami do
przewozu mieszanek betonu asfaltowego.
Oferent powinien wykaza¢, ze wskazany sprzet zapewni kompleksowe wykonanie
w terminie umownym robdt nawierzchniowych w ilosci 100% projektowanego zakresu. Na ta
okoliczno$¢ Oferent przedlozy wstepny harmonogram robot, uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedzie wykonywana nawierzchnia.
Przed przystagpieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodno$é
przedstawionej przez Wykonawce propozycji sprzgtowej z wymaganiami WWiORB.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowej

Otaczarnia nie moze zakléci¢ warunkow ochrony srodowiska tj. powodowac
zapylenia terenu, zanieczyszcza¢ wod i wywolywac¢ hatas powyzej dopuszczalnych norm.
Wydajnos¢ wytworni musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.
Wytwornia musi posiadaé pelne wyposazenie gwarantujagce wlasciwag jakos¢ wytwarzanej
mieszanki. Nie dopuszcza si¢ rgcznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac
si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie.

Wytwornia mieszanek asfaltowych musi posiadaé akceptacj¢ Inzyniera.

3.3. Ukladanie mieszanki moze odbywac¢ si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki
o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki 1 posiadajacej nastgpujace wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zalozong niweleta
oraz gruboscia,
- elementy wibrujace (n6z 1 ptyta) do wstgpnego zageszczania wraz ze sprawng regulacja
czestotliwos¢ 1 amplitudy drgan,
- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych uktadarki.

3.4. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowa¢ wybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcow do zaggszczania pozostawia si¢ Wykonawcy w zaleznosci
od jego mozliwosci oraz grubo$ci warstwy, wymaganego wskaznika zaggszczenia, rodzaju
mieszanki wielko$ci godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty
walec ogumiony lub mieszany.

Efekty osiggane proponowanym zestawem walcow musza by¢ doktadnie
sprawdzone na odcinku probnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

3.5. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy wyrownawczej
z mma, musi by¢ sprawny technicznie i uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D.00.00.00
»Wymagania ogolne”.
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Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zaladunku do roztadunku nie powinien
przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym speilnieniem warunku zachowania temperatury
wbudowania oraz cech jako$ciowych mieszanki.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosoéw z podwdjnymi S$cianami skrzyni
Wwyposazonej w system 0grzewczy.

4.2. Transport materialow

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych
1 zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed =zanieczyszczeniem, zmieszaniem 2z innymi materialami
1 nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem 1 zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien by¢ przewozony
w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty
pod wplywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢
wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do transportu opakowan z metali lekkich (moze
zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami
samowytadowczymi w zalezno$ci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doplywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki 1 czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki
antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszankg.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania robot podano w WWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

W terminie 3 tygodni przed rozpoczgciem robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi
do zatwierdzenia projekt mieszanki AC (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty
potwierdzajace jakos¢ materiatow sktadowych mieszanki AC 1 reprezentatywne probki
materiatow.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwos$ci 1 pordwnaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez punkty graniczne.
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W recepcie nalezy wykaza¢ spetnienie witasciwosci MMA w zakresie wolnych
przestrzeni dla ilosci lepiszcza recepturowego oraz +0,3% 1 -0,3% od ilosci recepturowe;.

Mieszanka AC (w zalezno$ci od grubosci warstwy wg Tablicy 6 WT-2 nawierzchnie
Asfaltowe 2014 lub réwnowazne) W powinna spetnia¢ wymagania podane w p. 8.2.2 lub
8.2.4 WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2014 lub rownowazne.

Przy ustalaniu skladu dla mieszanek AC W nalezy stosowa¢ projektowanie
empiryczne lub funkcjonalne.

Sktad mieszanki AC bedzie ustalony na podstawie badan prébek sporzadzonych wg
metody Marshalla, zaggszczanych 2x50 lub 2x75 uderzen ubijaka (w zaleznos$ci od kategorii
ruchu, Tablice 11, 12, 13, 14 1 23 wg WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 lub rownowazne) w
temperaturze 145°C + 5°C (dla asfaltow modyfikowanych) lub 135°C £ 5°C (dla asfaltow
zwyktych).

5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajacej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie skladnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢é wagowe
1 zautomatyzowane oraz zgodne z receptd. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu,
przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zalezno$ci od temperatury. Dozowanie
sktadnikéw powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany
do asfaltu w sposéb 1 w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem
termostatowania, zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu 50/70 do 185° C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i1 podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskala temperature wtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatury technologiczne wytwarzania mieszanki AC powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w p. 8.3 WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 41) lub
roOwnowazne.

Najwyzsze 1 najnizsze temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢
zgodne z wymaganiami p. 8.3 WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 41) lub rownowazne.

Wykonawca powinien posiada¢ dokumenty sprawdzen urzadzen dozujacych
1 pomiaru temperatury.

Sposoéb 1 czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe; powinny
zapewni¢ rOwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod
warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnos$ci mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj sktadnikow, wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku roéznic w ich
wlasciwosciach.

5.4 Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe wyréwnawczg z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej
powierzchni:
e ustabilizowane i nosne,
e bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
e wyprofilowane, rowne i bez kolein.
Wymagana rownos$¢ podituzna jest okreSlona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku podioza
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z warstwy starej nawierzchni, nierdwnosci nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych
w tablicy 1.

Tablica 1. Maksymalne nieréwnos$ci podioza z warstwy starej nawierzchni pod
warstwy asfaltowe (pomiar tatg 4-metrowg lub rownowazng metoda)

Maksymalna nier6wnos$¢
Klasa drogi Element nawierzchni podtoza pod warstwe
wyréwnawczg [mm]
D Pasy ruchu 15

Jezeli nierownos$ci sg wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢
zapewniony odplyw wody.

Brzegi krawgznikow 1 innych urzadzen przylegajacych do nawierzchni powinny by¢
posmarowane gorgcym asfaltem lub asfaltem modyfikowanym (w zaleznosci od rodzaju
asfaltu uzytego w mieszance AC).

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usung¢. Dopuszcza si¢
pozostawienie oznakowania poziomego z materialow termoplastycznych przy speknieniu
warunku zsczepno$ci warstw wg punktu 5.7.

Odbior podtoza powinien by¢ bezwzglednie odnotowany w Dzienniku Budowy jako
roboty ulegajace zakryciu.

5.5 Polaczenie mi¢edzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
potaczenia migdzy warstwami i1 ich wspolpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni
ruchem.

Podloze powinno by¢ skropione lepiszczem zgodnie z WWiORB D.04.03.01. Ma
to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie
przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami.

Skrapianie podioza nalezy wykonywa¢ rownomiernie stosujac rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lancg w miejscach
trudno dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem.

Skropione podioze nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang organizacji
ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h
przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Skropienie lepiszczem podloza, przed utoZzeniem warstwy wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilos$ci podanej w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza

Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe asfaltowa Il°?° pozostalegzo
lepiszcza [kg/m* ]
Warstwa wyréwnawcza z betonu Stara nawierzchnia asfaltowa po 03-0.5
asfaltowego sfrezowaniu ’ ’

b zalecana emulsja o pH >4
? zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany
poprawiajacej potaczenie oraz zmniejszajacej ryzyko spekan odbitych

Kontrolg ilo$ci lepiszcza do skropienia nalezy dokona¢ wedlug PN-EN 12272-1 lub
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roéwnowazne. W przypadku wymaganej duzej ilosci lepiszcza w skropieniu, np. powyzej
0,5 kg/m?, lub zastosowaniu emulsji asfaltowej moze by¢ konieczne wykonanie skropienia
w kilku warstwach, aby zapobiec sptynigciu i powstaniu katuz lepiszcza.

Wykonanie skropienia winno by¢ bezwzglednie odnotowany w Dzienniku Budowy
jako roboty ulegajace zakryciu.

5.6. Warunki przystapienia do roboét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla
wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej] na mokrym podiozu, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru
(V>16 m/s).

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanka  mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana  zgodnie
z dokumentacja projektowa. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza
od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.

Wilasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w WT-2 lub
roOwnowazne.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka
wyposazong w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy 1 utrzymywania niwelety
zgodnie z dokumentacja projektowa. W miejscach niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza sig¢
wbudowywanie reczne.

Ukladanie mieszanki AC moze odbywaé si¢ tylko przy uzyciu mechanicznej
uktadarki z wlaczong wibracjg 1 catg szeroko$cig. Dopuszcza si¢ uktadanie warstwy pasami o
mniejszej szerokosci niz szeroko$¢ jezdni, lecz przy uzyciu 2 ukladarek przy niewielkich
odlegtosciach pomiedzy nimi (metoda ,,gorgco na goraco™).

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajna
predkoscia. Ukladarka powinna byc¢ stale zasilana w mieszanke tak, azeby w zasobniku zawsze
znajdowala si¢ jaka$ jej il0$¢, a kosz, transporter 1 stot byly zawsze gorace i nie stygly.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi 1 przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ roOwnomiernie zageszczone ci¢zkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe
gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Kazdorazowo, po =zakonczeniu prac zwigzanych z wykonywaniem odcinka
nawierzchni bitumicznej, nalezy odciac¢ ,,na ciepto” koncowy fragment wykonanej warstwy za
pomocg walca drogowego wyposazonego w odpowiednie urzadzenie tngce. Powstata
plaszczyzna powinna by¢ pionowa na catej dlugosci warstwy. Czynno$¢ ta nalezy wykonac
w miejscu, w ktorym koncowy odcinek dziatki roboczej posiada te same parametry
zageszczenia oraz grubos$¢ warstwy jak wykonana dziatka robocza. W przypadku, gdy
z przyczyn technologicznych nie jest mozliwe wykonanie odcigcia ,,na ciepto” dopuszcza si¢
odfrezowanie koncowego odcinka wykonanej warstwy z mieszanki mineralno-bitumiczne;.
Odspojenie zakonczenia dzialki technologicznej powinno nastgpi¢ bezposrednio przed
momentem wykonania spoiny/ztacza technologicznego. Frezowanie nawierzchni powinno
zostac¢ przeprowadzone w taki sposéb aby nie doszto do uszkodzenia warstwy ponizej.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi drogi.
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Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢
w jednym poziomie. Przed przystapieniem do wykonania spoiny/ztagcza miejsce potaczenia
powinno zosta¢ dokladnie osuszone i oczyszczone z resztek pozostatego materiatu oraz
wszelkich nieczystosci przy pomocy np. gorgcego powietrza pod ci$nieniem. Nastepnie na
przygotowang w odpowiedni sposob powierzchni¢ styku nalezy przyklei¢ tasme
termoplastyczng, nalozy¢ odpowiednig paste lub lepiszcze. Sposodb przygotowania
1 wykonania zlacza technologicznego powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera oraz
zosta¢ odnotowany w dzienniku budowy.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w WWiIORB D.00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 6".

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu
znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodno$ci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatbw wykonane przez
dostawcow itp.),
— wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do
wykonania robdt, okreslone przez Inspektora Nadzoru,
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materialow z tworzyw.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j
1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3 Badania w czasie robot
6.3.1 Uwagi ogdlne

Badania dzielg si¢ na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego Nadzoru),
— badania kontrolne Zamawiajgcego.

6.3.2 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow
celem sprawdzenia, czy jako$¢ materialdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych
i ich sktadnikow, lepiszczy i1 materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone
w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu,
z niezbedng staranno$cig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach.
W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy
niezwlocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zadanie.
Inzynier moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie

210



WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.04.08.01

zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug 6.3.3.
Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:
e pomiar temperatury powietrza,
e pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 lub rownowazne),
e ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
e wykaz ilo$ci materialéw lub grubosci wykonanej warstwy,
e pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;,
e pomiar rzednych i usytuowania osi w planie,
e pomiar parametroéw geometrycznych poboczy,
e ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy,
e ocena wizualna jakosci wykonania potagczen technologicznych.
Wykonawca lub producent musi prowadzi¢ Zakladowe Karty Produkcji (ZKP)
z czestosci 1 zakresami wg tablic PN-EN 13108-21 lub réwnowazne:
e tabl. 3 — kruszywo,
tabl. 4 — wypekniacz,
tabl. 5 — lepiszcze,
tabl. 6 — dodatki,
tabl. 8 — mma,
tabl. A3 — gotowa mma
tabl. ,,Odchylenia w procentach od zatoZzonego sktadu” — (rowniez odchylenie
$rednie).

6.4 Wlasciwos$ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Do oceny jakosci mieszanki powinny stuzy¢ wyniki badan wykonywanych
w ramach ZKP. Czgstos¢ i rodzaj tych badan jest okreslona w systemie ZKP.

6.4.2 Warstwa asfaltowa

6.4.2.1 Grubos$¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 lub réwnowazne
moze odbiega¢ od projektu o wartosci podane w tablicy 3.

W wypadku okreslania $redniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjac
za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czgsciowe. Odcinek
czgsciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedna dzienng dziatke robocza. Do odcinka
czgsciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng wszystkich
pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku
czgsciowym.

Tablica 3. Dopuszczalne odchyltki grubosci warstwy oraz ilo$ci materiatu na okreslonej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC?
A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz
ilosci
1. — maty odcinek budowy <15

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <15
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9 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest
uktadana z op6znieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje;
w pierwszym etapie budowy do gornej warstwy nawierzchni obowigzuje
warto$¢ 25%, a do tacznej grubo$ci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2 Wskaznik zageszczenia warstwy
Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz
zawarto$cig wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych
w WT-2 lub rownowazne. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.
Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wedhug PN-EN 12697-6 lub
rOwnowazne.

6.4.2.3 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, okreslona
w tablicy 3, nie moze wykroczy¢ poza wartos$ci dopuszczalne podane w WT-2 o wigcej niz
2,0 %(v/v).

6.4.2.4 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz
w punktach gtownych tukow poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsa, z tolerancja
+0,5%.

6.4.2.5 Rownos$¢ podtuzna i poprzeczna

Do oceny réwnosci podluznej warstwy wyréwnawcze] nawierzchni drog
wszystkich klas technicznych nalezy stosowa¢ metod¢ z wykorzystaniem laty 4-metrowej
1 klina (gdzie nie mozna wykorzysta¢ innych metod) lub metody rownowaznej uzyciu taty
1 klina, okreslonych w Polskiej Normie lub metoda profilometryczng. Pomiar wykonuje si¢
nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu
dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Do oceny rowno$ci poprzecznej warstwy wyréwnawcze] nawierzchni drog
wszystkich klas technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej
1 klina lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.

Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

6.4.2.6 Pozostate wtasciwosci warstwy asfaltowe;j

Szeroko§¢ warstwy, mierzona 10 razy na zadaniu, nie moze si¢ rozni¢ od
szerokosci projektowanej o wigcej niz = 5 cm.

Rzedne wysokos$ciowe, mierzone na osi podtuznej i krawedziach co 20 m na
prostych 1 co 10 m krzywych, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsa
z dopuszczalng tolerancjg +0 cm, -1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw
nie moze przekraczac przedzialu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno ro6zni¢ si¢ od
dokumentacji projektowej o = 5 cm.

Ziacza podluzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne
1 zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace
warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny,
bez spekan, deformacji, plam 1 wykruszen.
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7. Obmiar robot

Nie dotyczy.
8. Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w WWiORB D.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Inzynier oceni wyniki badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawce zgodnie
z niniejsza ST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do
wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa platnosci
Nie dotyczy.
10. Przepisy zwigzane

Jak w ST.05.03.05/b - warstwa wigzaca punkt 10.
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